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เครื่อง Auto Polymer Mixing
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1. เข้าสู่เมนูพารามิเตอร์ (Parameter)
เมื่อเปิดเครื่องและเข้าสู่หน้าการตั้งค่า Parameter จะพบกับตัวเลือกการตั้งค่าหลัก
ดังนี้

Feeding Min                    → ค่าความถี่ (Hz) ขั้นต่ำของการป้อนพอลิเมอร์
Feeding Max                   → ค่าความถี่ (Hz) ขั้นสูงสุดของการป้อนพอลิเมอร์
Mixer Stop Delay           → เวลาหน่วง (Delay) ก่อนการหยุดการทำงาน

                                                      ของมอเตอร์กวน
Vibrator Running Time  → ระยะเวลาที่ตัวเขย่าใน Hopper ทำงาน (วินาที)
Vibrator Stop Time        → ระยะเวลาเว้นช่วงก่อนที่ตัวเขย่าใน Hopper 

                                                      จะเริ่มทำงานอีกครั้ง (นาที) 

2. ค่าตั้งต้นโรงงาน (Factory Default Setting)
เพื่อให้เครื่องทำงานได้ตามมาตรฐานที่ออกแบบไว้ ให้ตั้งค่าดังนี้

Feeding Min                           = 5 Hz
Feeding Max                          = 50 Hz
Mixer Stop Delay                  = 45 นาที
Vibrator Running Time         = 5 วินาที
Vibrator Stop Time               = 35 นาที
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3. การตั้งค่าในหน้า Operation
หลังจากปรับค่าพารามิเตอร์แล้ว ให้เข้าสู่หน้า Operation เพื่อกำหนดค่า
การทำงานเริ่มต้น

Feeding = 10 Hz

นี่คือค่าตั้งต้นโรงงานของหน้า Operation ซึ่งจะใช้เป็นค่ามาตรฐานสำหรับ
เริ่มการทำงานของระบบ

4. หมายเหตุเพิ่มเติม
 หากมีการปรับค่าแตกต่างจากที่ระบุข้างต้น แนะนำให้จดบันทึกเพื่อการ

        ตรวจสอบย้อนหลัง
 การคืนค่าเป็นค่าตั้งต้นโรงงาน (Factory Default) เหมาะสำหรับกรณีที่ไม่แน่ใจ

        ว่าค่าที่ตั้งไว้นั้นถูกต้องหรือไม่


